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Boru istenilen
uzunlukta
kesilir.

Ek parca ve
borunun
birlestirilecek
uclari PPRC
kaynak
makinasiyla
isitilir.

STOP VANA

KROMLU VANA
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Ozel sablonuyla
kaynak mesafesi
isaretlenir.
Aliminyum
folyolu boru ise
folyo ozel
aparatiyla traslanir.

Parcalar bir daha
ayrilmamak tzere
birlestirilir.

BU URUNLER
BOREALIS
HAMMADDESI
KULLANILARAK
URETILMISTIR!

MONTAJ BiLGILERi

 Kaynak icin verilen sicaklik ve zaman degerleri

oda sartlari icin gegerlidir.

+ 5 °C altindaki sicakliklarda ise bekleme
sicaklik degerleri % 50 arttirilmahidir.

Kaynak mesafesinin uzun tutulmasi kaynak
esnasinda yigilmalara, kisa tutulmasi ise kaynak
esnasinda bosluklara neden olarak kaynak
kalitesinin diismesine neden olur.

ADO BEYAZ FOLYOLU (stabil) BORU kaynak
yapilmadan folyo tras makinasiyla aliminyum

tabakanin tras edilmesi gerekmektedir.

KAYNAK SETi



